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บทที ่1 
บทน า 

ที่มาและความส าคญัของโครงงาน 
 เคร่ืองซิลดป์ากถุงพลาสติกมีความจ าเป็นในชีวติประจ าวนัเป็นอยา่งยิง่  ในการใหกกัเกบ็
ความช้ืน   รักษาความสะอาดภายในผลิตภณัฑ ์  เพื่อยดือายกุารใชง้านและความปลอดภยั  แต่ส่ิง
ท่ีซีลดเ์ป็นอุปสรรคในการซีสดคื์อขนาดของถุงพลาสติกท่ีแตกต่างกนัท าใหก้ารซีลดแ์ต่ละคร้ังมี
ผลต่อผลิตภณัฑ์ท่ีบรรจุ  คณะผูจ้ดัท าจ  ามีแนวทางคิดท่ีจะสร้างเคร่ืองซีลด์ในทุก ๆ ขนาดของ
ถุงพลาสติก  ความหนาของถุงแต่ละขนาดไม่เท่ากนัท าให้การซิลด์ปากถุงพลาสติกมีคุณภาพท่ี
ไม่ค่อยดีเท่าท่ีควร การซิลด์ถุงพลาสติกถ้าให้ความร้อนเป็นเวลานานเกินไปก็จะท าให้
ถุงพลาสติกขาดออกจากกนัหรือเป็นรู ถา้ให้ความร้อนน้อยเกินไปก็จะท าให้ถุงพลาสติกไม่
ติดกนั 
 จากข้อมูลขา้งต้นน้ีท าให้คณะผูจ้ดัท าเห็นถึงปัญหาท่ีเกิดข้ึน จึงคิดคน้ส่ิงประดิษฐ์น้ี
ข้ึนมาเพื่อใหเ้กิดความสะดวกสบายและใหก้ารซิลดปิ์ดปากถุงพลาสติกมีประสิทธิภาพมากข้ึน 
 

วตัถุประสงค์ของโครงงาน 
1. เพื่อประดิษฐเ์คร่ืองซิลดป์ากถุงพลาสติกท่ีมีประสิทธิภาพ 
2. เพื่อเป็นแนวทางในการประดิษฐเ์คร่ืองซิลดป์ากถุงพลาสติกใหดี้ยิง่ข้ึนไป 
3. เปรียบเทียบการซิลดพ์ลาสติกขนาดแตกต่างกนั 

 
สมมติฐาน 
 เคร่ืองซิลด์ถุงพลาสติกสามารถก าหนดขนาดความหนาของถุงพลาสติกท าให้การซิลด์
ถุงพลาสติกไดดี้ข้ึน 
 
นิยามเชิงปฏบิัติการ 
 คุณภาพของปากถุงพลาสติกท่ีผ่านการซิลด์จากเคร่ืองซิลด์ปากถุงพลาสติกมีความ
ทนทานและปิดปากถุงไดส้นิทและมีคุณภาพท่ีดี 
 



 

 

ขอบเขตของการศึกษาค้นคว้า 
1. ถุงพลาสติกสามารถเช่ือมติดกนัสนิทและมีความคงทน 
2. สามารถซิลดถุ์งพลาสติกท่ีมีความหนาไดห้ลายขนาด 

 
ตัวแปร 
 ตัวแปรต้น            : ขนาดความหนาของถุงพลาสติก 
 ตัวแปรควบคุม     :  เคร่ืองซีลดพ์ลาสติก 
 ตัวแปรตาม      :  เวลาท่ีเคร่ืองซีลดพ์ลาสติกท างานไดดี้ 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

บทที ่2 
เอกสารและทฤษฎทีีเ่กีย่วข้อง 

ไอซี 555 

ไอซี 555 (องักฤษ: IC 555) เป็นวงจรรวม หรือวงจรเบด็เสร็จ ท่ีเรียกกนัทัว่ไปว่า ชิป ท่ี
รู้จักกันดีในบรรดานักอิเล็กทรอนิกส์ ไอซีตัวน้ีได้รับการออกแบบ และประดิษฐ์โดยนัก
ออกแบบชิปท่ีมีช่ือเสียง ช่ือนัน่คือนายฮนัส์ อาร์ คาเมนซินด ์(Hans R. Camenzind) โดยเร่ิม
ออกแบบเม่ือ พ.ศ. 2513 และแนะน าผลิตภณัฑ์ในปีถดัมา โดยบริษทัซิกเนติกส์ คอร์ปอเรชัน 
(Signetics Corporation) มีหมายเลขรุ่น SE555/NE555 และเรียกช่ือว่า "The IC Time Machine" 
มีการใชอ้ย่างกวา้งขวาง ทั้งน้ีเพราะสามารถใชง้านง่าย ราคาถูก มีเสถียรภาพท่ีดี ในปัจจุบนัน้ี 
บริษทัซมัซุงของเกาหลี สามารถผลิตไดปี้ละกวา่ 1 พนัลา้นตวั (ขอ้มูล พ.ศ. 2546) 

ไอซีไทเมอร์ 555 นบัเป็นวงจรรวมท่ีสามารถใชง้านไดห้ลากหลายและเป็นท่ีนิยมมาก
ท่ีสุดตวัหน่ึงเท่าท่ีเคยผลิตมา ภายในตวัประกอบดว้ยทรานซิสเตอร์ 23 ตวั, ไดโอด 2 ตวั และรีซิ
สเตอร์อีก 16 ตวั เรียงกนับนชิปซิลิกอนแผ่นเดียว โดยติดตั้งในตวัถงั 8 ขา แบบมินิ DIP (dual-
in-line package) นอกจากน้ียงัมีการผลิตไอซี 556 ซ่ึงเป็น DIP แบบ 14 ขา โดยอาศยัการรวม
ไอซี 555 จ านวน 2 ตวับนชิปตวัเดียว ขณะท่ี 558 เป็นไอซีอีกตวัหน่ึงท่ีพฒันาข้ึนจาก 555 เป็น 
DIP แบบ 16 ขา (quad) โดยรวมเอา 555 จ านวน 4 ตวั (โดยมีการปรับแต่งเลก็นอ้ย) มาไวบ้นชิป
ตวัเดียว (DIS และ THR มีการเช่ือมต่อกนัภายใน ส่วน TR นั้นมีค่าความไวท่ีขอบแทนท่ีจะเป็น
ความไวทั้งระดบั) นอกจากน้ียงัมีรุ่นก าลงัต ่าพิเศษ (ultra-low power) ของไอซี 555 นัน่คือ เบอร์ 
7555 ส าหรับไอซี 7555 น้ีจะมีการเดินสายท่ีแตกต่างไปเล็กนอ้ย ทั้งยงัมีการใชก้  าลงัไฟท่ีนอ้ย
กวา่ และอุปกรณ์ภายนอกนอ้ยกวา่ดว้ย 

ไอซี 555 มีโหมดการท างาน 3 โหมด ดงัน้ี 

 โมโนสเตเบิล (Monostable) ในโหมดน้ี การท างานของ 555 จะเป็นแบบซิงเก้ิลช็อต 
หรือวนัช็อต (one-shot) โดยการสร้างสัญญาณคร้ังเดียว ประยกุตก์ารใชง้านส าหรับการ
นบัเวลา การตรวจสอบพลัส์ สวติชส์ัมผสั ฯลฯ 

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A0%E0%B8%B2%E0%B8%A9%E0%B8%B2%E0%B8%AD%E0%B8%B1%E0%B8%87%E0%B8%81%E0%B8%A4%E0%B8%A9
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A7%E0%B8%87%E0%B8%88%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%A7%E0%B8%A1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9E.%E0%B8%A8._2513
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9E.%E0%B8%A8._2546
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%97%E0%B8%A3%E0%B8%B2%E0%B8%99%E0%B8%8B%E0%B8%B4%E0%B8%AA%E0%B9%80%E0%B8%95%E0%B8%AD%E0%B8%A3%E0%B9%8C
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%84%E0%B8%94%E0%B9%82%E0%B8%AD%E0%B8%94
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A3%E0%B8%B5%E0%B8%8B%E0%B8%B4%E0%B8%AA%E0%B9%80%E0%B8%95%E0%B8%AD%E0%B8%A3%E0%B9%8C
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A3%E0%B8%B5%E0%B8%8B%E0%B8%B4%E0%B8%AA%E0%B9%80%E0%B8%95%E0%B8%AD%E0%B8%A3%E0%B9%8C


 

 

 อะสเตเบิล (Astable) ในโหมดน้ี การท างานจะเป็นออสซิลเลเตอร์ การใชง้าน ไดแ้ก่ ท า
ไฟกระพริบ, ก าเนิดพลัส์, ก  าเนิดเสียง, เตือนภยั ฯลฯ 

 ไบสเตเบิล (Bistable) ในโหมดน้ี ไอซี 555 สามารถท างานเป็นฟลิปฟลอ็ป (flip-flop) ถา้
ไม่ต่อขา DIS และไม่ใชค้าปาซิเตอร์ ใชเ้ป็นสวติช ์bouncefree latched switches เป็นตน้ 

การใช้งาน 

ขาของไอซีแต่ละขา มีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 

ขา ช่ือ หน้าที ่

1 GND กราวด ์หรือ คอมมอนส์ 

2 TR พลัส์สั้นกระตุน้ทริกเกอร์เพื่อเร่ิมนบัเวลา 

3 Q ช่วงการนบัเวลา เอาตพ์ุตจะอยูท่ี่ +VCC 

4 R ช่วงเวลานบั อาจหยดุโดยการใชพ้ลัส์รีเซ็ต 

5 CV แรงดนัควบคุมยอมใหเ้ขา้ถึงตวัหารแรงดนัภายใน (2/3 VCC) 

6 THR เทรสโฮลดท่ี์จุดช่วงเวลานบั 

7 DIS 
เช่ือมต่อกบัคาปาซิเตอร์ตวัหน่ึง ซ่ึงเวลาคายประจุของมนัจะมีผลต่อช่วงเวลาการ
นบั 

8 V+, VCC แรงดนัจ่ายไฟบวก ซ่ึงตอ้งอยูใ่นช่วง +5 ถึง + 15 V 

                               ตารางท่ี 2.1 ขาของไอซีแต่ละขา 

เม่ือใช้คาปาซิเตอร์ และรีซิสเตอร์มาต่อร่วม จะสามารถปรับช่วงการตั้งเวลา (นั่นคือ 
ช่วงเวลาท่ีเอาตพ์ุตมีค่าต ่า) ตามความตอ้งการใชง้านได ้

 

 

 

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9F%E0%B8%A5%E0%B8%B4%E0%B8%9B%E0%B8%9F%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%AD%E0%B8%9B
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=Vcc&action=edit&redlink=1


 

 

ส าหรับการเช่ือมต่อเป็นดงัน้ี 

 
รูปท่ี 2.1  แผนผงัการเช่ือมต่อไอซี 555 

ช่วงเวลา t ค  านวณไดจ้าก 

t = 1.1RC 

ซ่ึงเป็นเวลาท่ีใชเ้พื่อประจุตวัเกบ็ประจุใหไ้ด ้63% ของแรงดนัท่ีจ่าย (ค่าจริง : (1-
1/e) V) ดูเพิ่มเติมท่ี วงจรอาร์ซี (RC circuit) ส าหรับค าอธิบายของปรากฏการณ์ดงักล่าว 

ข้อมูลจ าเพาะ 

ขอ้มูลจ าเพาะต่อไปน้ีเป็นของรุ่น NE555 ส าหรับไอซีไทเมอร์ 555 รุ่นอ่ืนๆ อาจมี
ขอ้มูลจ าเพาะท่ีแตกต่างออกไป ข้ึนกับเกรดการใช้งาน เช่น เกรดกองทัพ หรือทาง
การแพทย ์เป็นตน้) 

 

 

http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%A7%E0%B8%87%E0%B8%88%E0%B8%A3%E0%B8%AD%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%8C%E0%B8%8B%E0%B8%B5&action=edit&redlink=1


 

 

แรงดนัจ่าย (VCC) 4.5 to 15 V 

กระแสจ่ายต ่าสุด (VCC = +5 V) 3 to 6 mA 

กระแสจ่ายสูงสุด (VCC = +15 V) 10 to 15 mA 

กระแสขาออก (สูงสุด) 200 mA 

ก าลงัไฟฟ้า 600 mW 

อุณหภูมิการท างาน 0 to 70° C 

          ตารางท่ี 2.2 ขอ้มูลจ าเพาะ 

ผู้ผลติรายต่างๆ 

มีผูผ้ลิตไอซี 555 หลายรายดว้ยกนั รวมทั้งรุ่นซีมอส (CMOS) โดยแต่ละบริษทั
จะก าหนดเบอร์ต่างๆ กนัดงัน้ี 

ผู้ผลติ เบอร์ 

ECG Philips ECG955M 

Exar XR-555 

Fairchild NE555/KA555 

Harris HA555 

Intersil SE555/NE555 

Lithic Systems LC555 

Maxim ICM7555 

Motorola MC1455/MC1555 

National LM1455/LM555C 

NTE Sylvania NTE955M 

Raytheon RM555/RC555 



 

 

RCA CA555/CA555C 

Sanyo LC7555 

Texas Instruments SN52555/SN72555 

                     ตารางท่ี 2.3 ผูผ้ลิตรายต่างๆ 

 

ไอซี 7812 

การใช้งานไอซีเรกูเลเตอร์ตระกูล 78XX ไอซีเรกูเลเตอร์ตระกูล 78XXมีการใช้งาน
หลากหลายส่วนมากจะเห็นไดต้ามวงจรจ่ายไฟต่างๆ เรามาท าความรู้จกัไอซีตระกลูน้ีกนัเพิ่มเติม
กนัครับ 

Concept ของการ Regulator จะเสมือนกบัมีตวัตา้นทานปรับค่าไดต่้ออนุกรมกบัวงจร
และจะเปล่ียนแปลงค่าไปเร่ือยๆเพื่อให้แรงดนัทางดา้นเอาทพ์ุทคงท่ีเสมอ ฉนั้นจะตอ้งค านึงถึง
ก าลงังานท่ีจะตกอยู่บนไอซีเรกูเลเตอร์น้ีดว้ยเพราะพลงังานทั้งหมดจะแปลเป็นความร้อนท่ีจะ
เกิดข้ึนบนไอซีเรกเูลเตอร์ ยกตวัอยา่งเช่นใชไ้ฟเล้ียง 10 V จ่ายผ่านไอซีเรกเูลเตอร์โดยมีไฟทาง
เอาทพ์ุทอยู่ท่ี 5 V ฉนั้น ถา้อุปกรณ์ท่ีต่อทางเอาทพ์ุทของไอซีเรกูเลเตอร์ใช้ก  าลงังาน 5 Watt 
ไอซีเรกเูลเตอร์กจ็ะมีก าลงัไฟ 5 watts ตกอยูบ่นไอซีตวัน้ีดว้ย  

 ไอซีเรกเูลเตอร์ตระกูล 78XX เบอร์ไอซี แรงดนัเอาทพ์ุท กระแสสูงสุด แรงดนัต ่าสุด
ทางดา้นอินพุท  
78L05  +5V 0.1A +7V  78L12 +12V 0.1A +14.5V  78L15 +15V 0.1A +17.5V  
78M05 +5V 0.5A +7V  78M12 +12V 0.5A +14.5V  78M15 +15V 0.5A +17.5V   
7805 +5V 1A +7V   7806 +6V 1A +8V   7808 +8V 1A 
+10.5V  
7812 +12V 1A +14.5V  7815 +15V 1A +17.5V  7824 +24V 1A +26V  
78S05 +5V 2A +8V   78S09 +9V 2A +12V  78S12 +12V 2A +15V  
78S15 +15V 2A +18V  



 

 

 แรงดนัไฟกระเพร่ือม ถา้ทางดา้นอินพุทของไอซีมีการต่อกบัตวัเก็บประจุท่ีมีค่ามาก
พอกไ็ม่น่าเป็นห่วงส าหรับแรงดนัท่ีไดผ้า่นตวัไอซี แต่ถา้มีการกระเพร่ือมของสัญญานมากๆกจ็ะ
มีผลเพราะไอซีเรกูเลทจะมีจุดท่ีหยุดท างานเม่ือแรงดนัอยู่ท่ีประมาณแรงดนัเอาทพ์ุท + 2 V , 
แรงดนัสูงสุดท่ีไอซีจะรับไดอ้ยูท่ี่ 30V. ต าแหน่งขา78xx ไอซี 78xx, 78Mxx, 78Sxxต าแหน่งขา
ต่างๆจะเป็นไปตามรูปดา้นล่าง. 
  
 

ความต่างศักย์คร่อม LED  
           LED เป็นอุปกรณ์แสดงผลท่ีง่ายท่ีสุดในวงจรอิเลก็ทรอนิกส์ จะเปล่งแสงเม่ือไดรั้บ
ไบแอสตรงและมีกระแสไฟฟ้าไหลผา่นพอควร ในการออกแบบวงจรแสดงผลโดยใช ้LED 
เด่ียว จะตอ้งทราบแรงเคล่ือนไฟฟ้าของแหล่งจ่ายไฟท่ีจ่ายให ้LED ความต่างศกัยต์กคร่อม LED 
ขณะไบแอสตรง และกระแสท่ีตอ้งการจ่ายใหก้บั LED เพื่อใหส้วา่งมากนอ้ยตามตอ้งการ  
ต่อไปน้ีเป็นการทดลองหาความต่างศกัยค์ร่อม LED สีแดง สีเขียว และ สีเหลือง และ LED 
ขนาด 3 มม. สีแดง และ สีเขียว โดยใชว้งจร พื้นฐานดงัต่อไปน้ี  
 

 
รูป 2.2 แสดงการไบแอส LED เพื่อทดสอบหาความต่างศกัยต์กคร่อม 

LED โดยใชแ้รงเคล่ือนไฟฟ้าความต่างศกัย ์5 โวลท ์ตวั
ตา้นทานจ ากดักระแส 390 โอห์ม และใชดิ้จิตอลโวลทมิ์เตอร์ 
วดัความต่างศกัยค์ร่อม LED 

ผลการทดลองเป็นดงัตารางต่อไปน้ี 
 
 
 
 



 

 

LED  
ตวัท่ี 

สีแดง สีเขียว สีเหลือง 

1 1.80 1.97 2.01 

2 1.83 1.97 1.93 

3 1.77 1.98 1.98 

4 1.80 1.99 1.97 

5 1.76 1.97 1.94 

6 1.78 1.99 1.97 

7 1.83 1.99 1.93 

8 1.80 1.98 1.96 

9 1.78 1.99 1.95 

10 1.80 1.98 1.96 

ตารางท่ี 2.4 แสดงความต่างศกัยใ์นหน่วยโวลทค์ร่อม LED ขนาด 5 มม. สีแดง เขียว 
และ เหลือง  

จากตารางจะเห็นวา่ค่าเฉล่ียของความต่างศกัยค์ร่อม LED ขนาด 5 มม. ขณะ
ไบแอสตรง จะเป็น 1.8 โวลทส์ าหรับ LED สีแดง และประมาณ 2 โวลทส์ าหรับ LED สี
เขียว และสีเหลือง  

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

LED  
ตวัท่ี 

สีแดง สีเขียว 

1 1.62 1.97 

2 1.61 1.98 

3 1.62 1.97 

4 1.62 1.98 

5 1.67 1.82 

6 1.61 1.99 

7 1.62 1.98 

8 1.62 1.98 

9 1.62 1.98 

10 1.63 1.96 

ตารางท่ี 2.5 แสดงความต่างศกัยใ์นหน่วยโวลทค์ร่อม LED ขนาด 3 มม. สีแดง และเขียว  
ส่วนค่าเฉล่ียของความต่างศกัยค์ร่อม LED ขนาด 3 มม. ขณะไบแอสตรง จะเป็น 

1.6 โวลทส์ าหรับ LED สีแดง และประมาณ 2 โวลทส์ าหรับ LED สีเขียว ตามล าดบั  

 
 
ตวัต้านทานแบบเกอืกม้า (Trim pot) 

 

 
รูปท่ี 2.3 ตวัตา้นทานแบบเกือกมา้  

 
          ตวัตา้นทานแบบน้ีจะเป็นตวัตา้นทานแบบปรับค่าไดเ้ช่นเดียวกนั แต่จะมีขนาดเลก็กวา่ 



 

 

VR มาก นิยมใชใ้นการปรับจูนวงจรขนาดเลก็ การอ่านค่าของตวัตา้นทาน ถา้เป็นตวัตา้นทานตงั
ใหญ่ จะพิมพค่์าท่ีตวัของตวัตา้นทานเลย แบบเดียวกบั VR แต่ถา้เป็นตวัตา้นทาขนาดเลก็จะใช ้

code ในการอ่านค่า ซ่ึงการอ่านค่าของตวัตา้นทานแบบเกือกมา้น้ีจะมีเลข 3 หลกั ท่ีใชใ้นการอ่าน
ค่า เช่น  

102 จะอ่านได ้1000 โอห์ม หรือ 1 Kโอห์ม ( เลขหลกัสุดทา้ยจะเป็นจ านวนของเลข 0)  
123 จะอ่านได ้120000 โอห์ม หรือ 120 Kโอห์ม ( เลขหลกัสุดทา้ยจะเป็นจ านวนของเลข 0)  

104 จะอ่านได ้10000 โอห์ม หรือ 10 Kโอห์ม ( เลขหลกัสุดทา้ยจะเป็นจ านวนของเลข 0)  
 

 
รูปท่ี 2.4 การอ่านค่าเกือกมา้  

 
ตวัตา้นทานแบบทริมพอท (Trim pot) 

 

 
รูปท่ี 2.5 ตวัตา้นทานแบบ ทริมพอท  

 
 
ตวัตา้นทานแบบน้ีจะเป็นแบบเด่ียวกบัตวัตา้นทานแบบเกือกมา้ ( ตวัตา้นทานแบบเกือกมา้ กคื็อ
ตวัตา้นทานแบบ ทริมพอท แบบหน่ึงนั้นเอง) แต่วา่การปรับค่าในตวัตา้นทานนั้นจะมีความ
แม่นย  าสึงกวา่แบบเกือกมา้โดยทัว่ไปและจะมีราคาสุงกวา่ดว้ย การปรับค่าของตวัตา้นทานแบบ



 

 

น้ีจะบอกการหมุน เช่น ทิมพอทแบบหมุนได ้1 รอบ ทริมพอทแบบหมุนได ้15 รอบ ทริมพอ
ทแบบหมุนได ้25 รอบ เป็นตน้ ซ่ึงถา้การหมุนมากเท่าไร ตวัตา้นทานแบบน้ีกจ็ะมีความละเอียด
มากข้ึนตามไปดว้ย ตวัตา้นทานแบบน้ีมกัจะใชใ้นวงจรท่ีตอ้งมีการปรับและตอ้งการความแม่น
ย  า่ของค่าความตา้นทาน 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

บทที ่3 
วสัดุอปุกรณ์และขั้นตอนวธีิในการด าเนินงาน 

3.1  วสัดุอปุกรณ์ 
รายการวสัดุอุปกรณ์ต่างๆ 

1. เคร่ืองซิลดป์ากถุงพลาสติก   1 เคร่ือง 
2. ไอซีเรคกเูรเตอร์ 7812    1 ตวั 
3. ไอซี 555     1 ตวั 
4. Led สีแดง     6 ตวั 
5. สวติซ์       6 ตวั 
6. ตวัตา้นทานปรับค่าได ้100kΩ   6 ตวั 
7. ไดโอด บริดจ ์    1 ตวั 
8. หมอ้แปลง 12v -0v -12v    1 ตวั 
9. ลิมิตสวติซ์     1 ตวั 
10. ตวัตา้นทาน                                                               3            ตวั 

R-1k                                                                          1            ตวั 
R-10k                                                                        1             ตวั 
R-12k                                                                        1            ตวั                           

 
11. ตวัเกบ็ประจุ                                                               5          ตวั 

C-อิเลก็ทรอไลต ์ 1000uf  25v                                   1          ตวั 
C-อิเลก็ทรอไลต ์   100uF  25v                                  1          ตวั 
C-อิเลก็ทรอไลต ์   47uF 50v                                     1           ตวั 
C-เซรามิก  222k                                                        1          ตวั 
C-เซรามิก  223K                                                       1           ตวั 

12. สายไฟอ่อน 
 
 
 



 

 

3.2 ขั้นตอนและวธิีการด าเนินงาน 
- เสนอผลงานส่ิงประดิษฐ์ของคนรุ่นใหม่ ประจ าปีการศึกษา 2554 
- ศึกษาลกัษณะการท างานของเคร่ืองซิลดปิ์ดปากถุงพลาสติก  รายละเอียดการท างาน

ของอุปกรณ์ต่างๆ เช่น ไอซี 555 ไอซีเรคกเูลเตอร์ อุปกรณ์อิเลก็ทรอนิกส์แต่ละตวั
เพื่อหาคุณลกัษณะทางกายภาพของอุปกรณ์นั้นๆ 

- ตรวจเช็คอุปกรณ์แต่ล่ะตวัและท าการทดสอบประสิทธิภาพการท างานของอุปกรณ์
แต่ละตวัวา่ท างานถูกตอ้งและมีประสิทธิภาพกบัช้ินงาน  

- ท าการประกอบวงจรต่างๆ    
- เม่ือต่อวงจรเสร็จแลว้ กท็  าการทดลองวงจรตั้งเวลาการท างาน โดยการปรับโวลุ่มเพื่อ

ตั้งเวลาในการจ่ายกระแสและแรงดนัไฟฟ้าใหก้บัเคร่ืองซิลดพ์ลาสติก แลว้ทดลอง
ตามขนาดของพลาสติกท่ีไดต้ั้งไวแ้ลว้บนัทึกผลในตาราง 
  

 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

บทที ่4 
ผลการทดลอง 

4.1 การทดสอบวงจร 
4.1.1. เช็ดการลงอุปกรณ์และการจั้มสายไฟ 
4.1.2. เสียบปลั้กหมอ้แปลงไฟ 
4.1.3. ตรวจสอบการท างานของภาคจ่ายไฟ 
4.1.4. ตรวจสอบการท างานของชุดควบคุม 
4.1.5. ตรวจสอบการท างานของ ชุดจ่ายความร้อน  

    

4.2 การทดลอง 
1. การทดลอง ชุดท่ี 1    พลาสติกขนาด  บางมากท่ีสุด 

เวลา(วนิาที) ผลการทดลอง สรุป 
1.5 พลาสติกติดกนัสม ่าเสมอ ดี 
2.5 พลาสติกเร่ิมละลาย ใชไ้ม่ได ้
3.5 พลาสติกขาดบางจุด ใชไ้ม่ได ้
4.5 พลาสติกขาดมาก ใชไ้ม่ได ้
5.5 พลาสติกขาดออกจากกนั ใชไ้ม่ได ้
6.5 พลาสติกไหม ้ ใชไ้ม่ได ้

ตารางท่ี 4.1 เร่ือง การทดลอง ชุดท่ี 1 
สรุปผลการทดลองชุดท่ี 1 สรุปไดว้า่พลาสติกขนาด  บางมากท่ีสุด สามารถท างานไดดี้

ท่ีสุดในเวลา 1.5วนิาที 
 
 
 
 
 

 



 

 

2. การทดลอง ชุดท่ี 2    พลาสติกขนาด บางมาก 
เวลา ผลการทดลอง สรุป 
1.5 พลาสติกติดไม่สม ่าเสมอ ใชไ้ม่ได ้
2.3 พลาสติกติดกนัสม ่าเสมอ ดี 
3.5 พลาสติกเร่ิมละลาย ใชไ้ม่ได ้
4.5 พลาสติกขาดบางจุด ใชไ้ม่ได ้
5.5 พลาสติกขาดมาก ใชไ้ม่ได ้
6.5 พลาสติกขาดออกจากกนั ใชไ้ม่ได ้

ตารางท่ี 4.2 เร่ือง การทดลอง ชุดท่ี 2 
สรุปผลการทดลองชุดท่ี 2 สรุปไดว้า่พลาสติกขนาด  บางมาก สามารถท างานไดดี้ท่ีสุด

ในเวลา 2.3 วนิาที 
3. การทดลอง ชุดท่ี 3    พลาสติกขนาด บาง 

เวลา ผลการทดลอง สรุป 
1.5 พลาสติกติดกนับางเลก็นอ้ย ใชไ้ม่ได ้
2.5 พลาสติกติดไม่สม ่าเสมอ ใชไ้ม่ได ้
3.4 พลาสติกติดกนัสม ่าเสมอ ดี 
4.5 พลาสติกเร่ิมละลาย ใชไ้ม่ได ้
5.5 พลาสติกขาดบางจุด ใชไ้ม่ได ้
6.5 พลาสติกขาดมาก ใชไ้ม่ได ้

ตารางท่ี 4.3 เร่ือง การทดลอง ชุดท่ี 3 
สรุปผลการทดลองชุดท่ี 3 สรุปไดว้า่พลาสติกขนาด  บาง สามารถท างานไดดี้ท่ีสุดใน

เวลา 3.4 วนิาที 
 
 
 
 
 
 



 

 

4. การทดลอง ชุดท่ี 4   พลาสติกขนาด หนา 
เวลา ผลการทดลอง สรุป 
1.5 พลาสติกติดกนับางจุด ใชไ้ม่ได ้
2.5 พลาสติกติดกนับางเลก็นอ้ย ใชไ้ม่ได ้
3.5 พลาสติกติดไม่สม ่าเสมอ ใชไ้ม่ได ้
4.2 พลาสติกติดกนัสม ่าเสมอ ดี 
5.5 พลาสติกเร่ิมละลาย ใชไ้ม่ได ้
6.5 พลาสติกขาดบางจุด ใชไ้ม่ได ้

ตารางท่ี 4.4 เร่ือง การทดลอง ชุดท่ี 4 
สรุปผลการทดลองชุดท่ี 4 สรุปไดว้า่พลาสติกขนาด  หนา สามารถท างานไดดี้ท่ีสุดใน

เวลา 4.2 วนิาที 
5. การทดลอง ชุดท่ี 5   พลาสติกขนาด หนามาก 

เวลา ผลการทดลอง สรุป 
1.5 พลาสติกไม่ติดกนั ใชไ้ม่ได ้
2.5 พลาสติกติดกนับางจุด ใชไ้ม่ได ้
3.5 พลาสติกติดกนับางเลก็นอ้ย ใชไ้ม่ได ้
4.5 พลาสติกติดไม่สม ่าเสมอ ใชไ้ม่ได ้
5.8 พลาสติกติดกนัสม ่าเสมอ ดี 
6.5 พลาสติกเร่ิมละลาย ใชไ้ม่ได ้

ตารางท่ี 4.5 เร่ือง การทดลอง ชุดท่ี 5 
สรุปผลการทดลองชุดท่ี 5 สรุปไดว้า่พลาสติกขนาด  หนามาก สามารถท างานไดดี้ท่ีสุด

ในเวลา 5.8 วนิาที 
 
 
 
 
 
 



 

 

6. การทดลอง ชุดท่ี 6    พลาสติกขนาด  หนาท่ีสุด 
เวลา ผลการทดลอง สรุป 
1.5 พลาสติกไม่ติดกนั ใชไ้ม่ได ้
2.5 พลาสติกไม่ติดกนั ใชไ้ม่ได ้
3.5 พลาสติกติดกนับางจุด ใชไ้ม่ได ้
4.5 พลาสติกติดกนับางเลก็นอ้ย ใชไ้ม่ได ้
5.5 พลาสติกติดไม่สม ่าเสมอ ใชไ้ม่ได ้
6.9 พลาสติกติดกนัสม ่าเสมอ ดี 

ตารางท่ี 4.6 เร่ือง การทดลอง ชุดท่ี 6 
สรุปผลการทดลองชุดท่ี 6 สรุปไดว้า่พลาสติกขนาด  หนา สามารถท างานไดดี้ท่ีสุดใน

เวลา 6.9 วนิาที 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

บทที ่5 
สรุปผลและอภปิรายการทดลอง 

5.1   สรุปผลการทดลอง 
จากทดลองจะเห็นไดว้า่ การซีลดพ์ลาสติกในแต่ละขนาดท่ีแตกต่างกนัเวลาคือตวัแปรท่ี

ส าคญัท่ีสุด ในการซีลดพ์ลาสติก ดงัน้ี 
1. พลาสติกขนาด  บางมากท่ีสุด สามารถท างานไดดี้ท่ีสุดในเวลา 1.5วนิาที 
2. พลาสติกขนาด  บางมาก สามารถท างานไดดี้ท่ีสุดในเวลา 2.3 วนิาที 
3. พลาสติกขนาด  บาง สามารถท างานไดดี้ท่ีสุดในเวลา 3.4 วนิาที 
4. พลาสติกขนาด  หนา สามารถท างานไดดี้ท่ีสุดในเวลา 4.2 วนิาที 
5. พลาสติกขนาด  หนามาก สามารถท างานไดดี้ท่ีสุดในเวลา 5.8 วนิาที 
6. พลาสติกขนาด  หนา สามารถท างานไดดี้ท่ีสุดในเวลา 6.9 วนิาที 

 
5.2   วเิคราะห์  ปัญหาในการท างาน 
      1. งบประมาณ 
         2. อุปกรณ์เสียบางตวั 
 3. พลาสติกติดไม่สม ่าเสมอ 
 4. การเดินสายไฟท่ียุง่ยาก 
 
5.3  อภิปรายการทดลอง 
   วธีิแกไ้ข   1.รองงบประมาณเป็น อาทิตย ์
                   2 .พยายาม ตรวจเช็ดอุปกรณ์บางตวั 
                   3.ตั้งเวลาใหพ้อดี กบัความหนาของถุงพลาสติก 
                   4.เกบ็สายไฟใหเ้รียบร้อย และเลือกวธีิการเดินสายไฟในหลอดท่อแทน           
 
5.4 ประโยชน์ทีไ่ด้รับจากโครงการ 
 รู้จกัการท าลายวงจรในการควบคุมการท างานของ  เคร่ืองซิลดป์ากถุงพลาสติกแบบ
ตรวจสอบความหนาของวสัดุ 
 



 

 

ประวตัผู้ิเขยีน 
 

ช่ือ-นามสกลุ  นาย สมบูรณ์  จะตีป่า 
วนัท่ีเกิด      วนัท่ี 28 เมษายน พ.ศ  2535 
อยูปั่จจุบนั    62 หมู่ท่ี 6 ต.วาว ีอ. แม่สรวย  จ. เชียงราย 
                     ส าเร็จการศึกษาชั้นประถมศึกษาปีท่ี 6  ท่ีโรงเรียนบา้นหว้ยน ้าเยน็ 
                     ส าเร็จการศึกษาชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี  3  ท่ีโรงเรียนบา้นหว้ยน ้าเยน็   
                     ก  าลงัศึกษาอยูใ่นระดบัประกาศนียบตัรวชิา ( ปวช.) ปีท่ี 3 
                     แผนกอิเลก็ทรอนิกส์ท่ีวทิยาลยัเทคนิคกาญจนาภิเษกเชียงราย 
 
 
 
 
ช่ือ-นามสกลุ  นาย ณรงค ์ อวยแม 
วนัท่ีเกิด      วนัท่ี 08  ก.พ  พ.ศ  2536 
อยูปั่จจุบนั    175 หมู่ท่ี 16 ต.แม่กรณ์ อ. เมือง  จ. เชียงราย 
                     ส าเร็จการศึกษาชั้นประถมศึกษาปีท่ี 6  ท่ีโรงเรียนบา้นสหศาร์ศึกษา 
                     ส าเร็จการศึกษาชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี  3  ท่ีโรงเรียนบา้นสหศสร์ศึกษา   
                     ก  าลงัศึกษาอยูใ่นระดบัประกาศนียบตัรวชิา ( ปวช.) ปีท่ี 3 
                     แผนกอิเลก็ทรอนิกส์ท่ีวทิยาลยัเทคนิคกาญจนาภิเษกเชียงราย 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
ช่ือ-นามสกลุ  นาย ธวนั  แช่ต๋ืน 
วนัท่ีเกิด      วนัท่ี 12  ก.ค  พ.ศ  2536 
อยูปั่จจุบนั    1 หมู่ท่ี 9 ต.บา้นแซว อ. เชียงแสน  จ. เชียงราย 
                     ส าเร็จการศึกษาชั้นประถมศึกษาปีท่ี 6  ท่ีโรงเรียนป่าตึงพิทยานกลู 
                     ส าเร็จการศึกษาชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี  3  ท่ีโรงเรียน ป่าตึงพิทยานกลู 
                     ก  าลงัศึกษาอยูใ่นระดบัประกาศนียบตัรวชิา ( ปวช.) ปีท่ี 3 
                     แผนกอิเลก็ทรอนิกส์ท่ีวทิยาลยัเทคนิคกาญจนาภิเษกเชียงราย 
 
 
 
 
 
 
ช่ือ-นามสกลุ  นาย พรถวษิย ์ เตจ๊ะ 
วนัท่ีเกิด      วนัท่ี 30  ธนัวาคม  พ.ศ  2536 
อยูปั่จจุบนั    6/1 หมู่ท่ี 9 ต.หว้ยไคร้  อ. แม่สาย  จ. เชียงราย 
                     ส าเร็จการศึกษาชั้นประถมศึกษาปีท่ี 6  ท่ีโรงเรียนบา้นฮ่องแฮ่ 
                     ส าเร็จการศึกษาชั้นมธัยมศึกษาปีท่ี  3  ท่ีโรงเรียนแม่จนัวทิยาคม 
                     ก  าลงัศึกษาอยูใ่นระดบัประกาศนียบตัรวชิา ( ปวช.) ปีท่ี 3 
                     แผนกอิเลก็ทรอนิกส์ท่ีวทิยาลยัเทคนิคกาญจนาภิเษกเชียงราย 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวก ก 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
1.เจะแผ่นอะคลิคิเพือ่ยดึติดกบัแท่น 

 
2.ประกอบวงจรตั้งเวลา เข้ากบัเคร่ืองซีลด์พลาสติก 
 
 
 
 



 

 

 

บรรนาณุกรม 
หนงัสือ วงจรไอซีและการประยกุตใ์ชง้าน บทท่ี 3  หนา้ 62 – 78 เขียนโดย  นภทัร  วจัน

เทพินทร์ 


